


   

     

     
                                     

 

  



   

     

     
                                     

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



   

     

     
                                     

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



   



   



  

     

     
                                     

 
    Mounting frames are designed for different filter  

classes   used together with air handling units for  

several different   purposes. Thanks to this design,  

filters can be placed very    easil y into their sockets  

with spring systems. With this    design, any possible  

by ‐ pass that can be occurred at filters   are reduced to  

minimal levels. G 2 ,  G  & G 4 3    class filters used as  front ‐

side filters, have galvanized  

frames, and with    galvanized  

string   connections, they are  

mounted   with    increased  

resistance to air flow.    

  

   

   

  

     

  

  

Bag filters with different classes are used as second‐ 

level  filters  in  air  handling  units.  Moreover,  bag

filters are used as pre‐filters for hygienic air handling 

units. Bag filters can be chosen out of F5 to F9 classes 

and applied. In air handling  units, rigid filters can be 

used  as  the  last  filter  at  between  classes  F5  to  F8

upon need. In order to filter  

specifically the    undesired  

smell at air handling   units,  

carbon imbued panel or   

act ive carbon filters with  

cartridge are used.   

  

    Heating and cooling coils used in air handling units  
are   manufactured as   copper pipes with   aluminium  

fins . All coils are   subject to hydrostatic tests before  

mounting. In order for easy   

maintenance and mounting,  

c  with  designed  oils   are  

special    sliding mechanism.  

In air handling units with  

cooling   coils,     rustproof  

condensation pan  is used.   

  

 steamy  Optionally,   and   evaporating  watery  

humidifier units can     be produced in standard cell  

structure. In order to   prevent    water drops, that  

formed during humidification within the cell,   to get  

over to the surrounding or  

to the other parts of the  

unit,   polypropylene drap  

eliminates are used and  

mounted to the  inner part  

of the cell.  

 

 

 

 Silencer modules are manufactured  in standard cell  

structure.  The attenuators should have adequate  

silencing capabilities and low air resistance with the  

introduction   hygiene  VDI  of  6022 ,   specific  

requirements for  hygienic AHUs. Certified for use by  

VDI 6022 Parts 1 and 3, Din 1946 Part 4,    and VDI  

protection against damage,  3802 . High   High  

temperature resistance materials.  

 

 

 



 This selec on depending on AHU Flow rate (CMH) AT Coil Face velocity =2.5 m/s , 

to obtain Ahu size   
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